ceros al carbono y baja aleacio
TENACITO 1

Electrodo revestido de tipo basico con una gran resistencia a la traccion, contiene hierro en polvo en
su revestimiento. Sus depdsitos son de bajo hidrégeno, con alta resistencia a la traccién adn a
temperaturas bajo cero. Trabaja muy bien en distintas posiciones, presenta muy buena estabilidad de
arco y paco chisporroteo.

| AWS A5.5 / ASME-SFA 5.5 | E11018-G |

Andlisis Quimico del Metal Depositado (valores tipicos) [%]

0,06 1,50 0,35 0,40 2,20 0,40 - -

Propiedades Mecanicas del Metal Depositado

Sin min. min. min. 16 [-50"C (-58°F)]
tratamiento 760 (110 200) 670 (97 150) min. 40 (30)

« Mantener en un lugar seco y evita
humedad.

* Almacenamiento en horno: 125 a 150°C.

* Resecado de 340°C a 360°C por 2 horas.

Pardmetros de Soldeo Recomendados

Amperaje minimo - - 90 140 180 220
Amperaje maximo - - 135 185 240 280
Aplicaciones

* Para soldar aceros de alta resistencia a la traccion.

= Para soldar aceros Tipo T1 A, T1B.

« Para barras de construccidn ASTM A615 Gr 70 o similares.

« Como base de recubrimiento protector en aplicaciones especiales.

Nota: El precal iento esta en funcion al tipo y

pesor del material a soldar.



