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Aceros de Bajo Carbono

Electrodo revestido del tipo rutilico, cuyo arco es potente y muy estable; de facil manejo en diferentes
posiciones.

El metal depositado es de optima calidad, los cordones son de aspecto liso y homogéneo, la escoria no
interfiere con el arco en ningin momento, permitiendo mantenerlo corto y libre de chisporroteo. Su gran
velocidad de avance le da una alta tasa de depdsito.
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Propiedades Mecanicas del Metal Depositado
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Parametros de Soldeo Recomendados

Amperaje minimo - 60 110 140 160 180
Amperaje maximo - 85 130 180 220 280
Aplicaciones

*Para soldaduras de una o mas pasadas en chapas de espesores delgados y perfiles de acero dulce.
*Fondos de tanques, ductos de aire acondicionado.

¢ Industria naval, astilleros.

*Gabinetes refrigeradores, estructura metalica ligera.
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