AW
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APLICACIONES

Motorex AW  son aceites lubricantes
recomendados principalmente para lubricacion
de sistemas hidraulicos.

Utilice Motorex AW siguiendo las
recomendaciones del fabricante del equipo en
aplicaciones adicionales como:

e Bombas.

e Compresores.

e Motores hidraulicos.

e Sistemas circulatorios.

BENEFICIOS

¢ Protege los metales contra la corrosion.
¢ Protege los metales contra el desgaste.
e Excelente estabilidad a la oxidacion.

¢ Baja formacion de espuma.

e Buena liberacion del aire.

e Rapida separacion del agua.

e Mavyor vida util del equipo.

VISCOSIDAD

* |SO 32
¢ |SO 46
¢ |SO 68

APROBACIONES

¢ Cincinnati Machine P-70

¢ Cincinnati Machine P-69

¢ Cincinnati Machine P-68

e Eaton Vickers M-2950-S

e Eaton Vickers |-286-S

e Parker Hannifin France (Denison) HF-0
e GM LS-2

¢ DIN 51524 Part 2

e JCMAS HK

¢ Bosch Rexroth

TECNOLOGIA

Los lubricantes Motorex utilizan como materia
prima aceites basicos GRUPO Il de alta
tecnologia y aditivos selectos de calidad superior.

Los aceites basicos Grupo Il de alta tecnologia
son obtenidos a través de un proceso de
refinacion en tres etapas [lamado
HIDROPROCESO. El proceso de refinacion en
tres etapas produce un aceite basico de mayor
pureza, superior calidad, bajo en azufre y con un
contenido de aromaticos extremadamente bajo
comparado con los aceites bésicos tradicionales
Grupo I.

Los aceites basicos Grupo Il de alta tecnologia
proveen un mejor desempeno que los aceites
convencionales.

PROPIEDADES

Los datos de caracteristicas tipicas son
solamente valores promedios. Pueden esperarse
variaciones menores en fabricacién normal que
no afectan el desempeno del producto.

ASTM Propiedad AW 32 | AW 46 | AW 68
D-4052 | Gravedad especifica 0.8621| 0.8668| 0.87
@ 15,5°C

D-445 Viscosidad @ 40°C 32.36 | 45.99 | 67.62

D-445 Viscosidad @ 100°C 5.54 6.92 8.88

D-2270 | Indice de Viscosidad 108 106 105

D-92 [Punto de Inflamacion °C| 224 234 244

D-97 Punto de Fluidez °C -15 -15 -18
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